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SDN Company Ltd. 

신규 모델 변경 사항 
80AK1, 90DK5, 100AK1, BF50DK4 



SDN Company Ltd. 

• 실린더 헤드 (아노드 설치 위치 변경) 

12210-ZY9-H001 → 12210-ZY9 -M000 

•워터 자켓 커버 (아노드 위치 및 디자인 변경) 

19361-ZY9 -0100 → 19361-ZY9 –M000 

•아노드  커버 (새 부품) 

•19380-ZY9-M000 

 

 실린더 헤드 

아노드 커버 

     1.1  80AK1,90DK5,100AK1 모델(1) 



SDN Company Ltd. 

<개선 전> <개선 후> 

 실린더 헤드 

     1.1  80AK1,90DK5,100AK1 모델(2) 



SDN Company Ltd. 

•실린더 블록부분 (써머스탯 장착위치 변경) 

 슬리브:11102-PWC -3004 → 11102-RB1 -3001  

   블 록:12100-ZY9 -H000 → 12100-ZY9 -M000 

 

•써머스탯 커버부분(서머스텟 장착위치 변경) 

 써머스탯 커버   :19315-ZY9 -H000 → 19315-ZW9 -0003 

 써머스탯 케이스: 19330-ZY9 –M000 

 케이스 패킹      :19331-ZY9 –M000 

<실린더 블록> 

 실린더 블럭 

     1.1  80AK1,90DK5,100AK1 모델(3) 



SDN Company Ltd. 

<90HP 서머스텟 커버 파손> 

 실린더 블럭 

기존 타입의 경우 디자인상 블록의 서머스텟 교환이 어려움 
서머스텟 커버가 부식되어 깨지는 현상 발생.  

     1.1  80AK1,90DK5,100AK1 모델(4) 



SDN Company Ltd. 

•발전기 커버  

변경된 발전기 커버의 핀 부분은 엔진커버로 물이 새지 않도록 변경. 

 재질 P.P + talc 

 31145-ZY9 -0001 → 31145-ZY9 -M000 

•엔진커버 (디자인 변경) 

63101-ZY9 -3002 → 63101-ZZ0-M000-H1 

• 탑 커버 

63112-ZY9 -3101 → 63112-ZZ0-M000-H1 

• 엔진커버 실링 

길이 1855mm → 1872mm 

63102-ZY9 -0100 → 63102-ZZ0 -M000 

• 디자인 변경 

• 언더커버 R 

63711-ZY9 -0100 → 63711-ZZ0 -M000 

• 언더커버 L 

63716-ZY9 -0100 → 63716-ZZ0 -M000  

• 플러그 교체 커버 

63347-ZY9 -0100 → 63347-ZZ0 -M000 

• 리어 언더커버 브라켓 

40155-ZY9 -0100 → 40155-ZZ0 -M000 

 기타 

     1.1  80AK1,90DK5,100AK1 모델(5) 



SDN Company Ltd. 

•워터 자켓 커버  

2군데 홀 추가 (플러싱 밸브, 아노드 메탈 부)  

플러싱 및 아노드 메탈 유지보수 간편화 

재질변화 (Silafont36）   

19361-ZV5 -0007 →19361-ZZ5-M000 

•플러싱 밸브 커버 

재질 PA6+GF30 

19277-ZZ5 -M000 

• 안노드 커버 

재질 Silafont36 

19381-ZZ5-M000  

 워터 자켓 커버 

     1.2  50DK4 모델(1) 



SDN Company Ltd. 

• 공기유입구  

고정 밴드 돌출부 위치 변경 

17201-ZZ5 -0101 → 17200-ZZ5 -M000  

 공기 유입구 

     1.2  50DK4 모델(2) 



SDN Company Ltd. 

• 실린더 블록 

레귤레이터 접지부 위치 변경 

12100-ZZ5 -0002 → 12100-ZZ5 -M000  

 실린더 블럭 

     1.2  50DK4 모델(3) 



SDN Company Ltd. 12 

•엔진커버  

디자인 변경 

63101-ZZ5 -3002 → 63100-ZZ5 -M000 

  

•언더커버  

디자인 변경 

 플러싱 튜브 장착부 추가 

63701-ZV5 -0102 → 63701-ZZ5 -M000  

•언더케이스  

디자인 부분 변경 

•워터 조인트 캡 추가 

40101-ZZ5 -0004 → 40101-ZZ5 -M000 

 기타 

     1.2  50DK4 모델(4) 



SDN Company Ltd. 

 HONDA 측과의 국내 서비스 활동 

• HONDA 서비스팀의 국내방문(HINTANA) 

- 1년에 1~3회 정도 국내 출장을 통해 시장에

서 의 주요 품질 문제 파악 

- 품질 문제 대해 QIC 레포트 발행(SDN사) 

-  추후 개선에 대한 HTI를 발행(HONDA 사) 

     HONDA사와 SDN 품질개선 진행 사항 



SDN Company Ltd. 
14 

     HONDA사와 SDN 품질개선 진행 사항 

 150마력 과열(워터 파이프 고무) 

   손 상    변 형 

   <개선 전>    <개선 후> 

• 150마력 과열(워터 파이프 고무손상 

- 5000RPM이상으로 일정 시간이상 운행시 엔진

이 과열되는 현상. 

- 오일의 부식및 워터파이프 고무의 손상을 막기

위해 오일팬의 디자인 개선 

- 파트 번호:11321-ZY6-020ZB 



SDN Company Ltd. 15 

 80~100HP 점화코일 불량 

개선 전 개선 후 

C C 

• 80~100마력 점화코일 불량 

- 엔진 1번 연소실 자리 코일의  손상 

- 메인하니스의 커넥터와 코일 커넥터 사이에 수

분이 들어가 그로인해 전기 단자의 손상 

- 메인하니스의 커넥터와 코일 커넥터 사이에  

   그리스 도포 후 조립요망 

- 파트번호: 30520-ZZ0-003 

     HONDA사와 SDN 품질개선 진행 사항 



SDN Company Ltd. 16 

 80~100, 115~150HP 체인커버 개선 

     HONDA사와 SDN 품질개선 진행 사항 



SDN Company Ltd. 

품질 관련 알림 정보 



SDN Company Ltd. 

  
 부식원인 
 

• 장착 환경(항상 기어케이스가 해수에 잠겨있는 경우) 

• 전기통전으로 인한 전기적 부식 원인 

    (엔진 배터리에 다른 전기장비의 전원선를 같이 사용) 

• 보트 내 다른 금속물질이 장착되어있을 시(ex: 김양식의 금속 봉) 

<전기 부식의 개념도> 

<전기 부식 테스트> 

 기어케이스 부식 원인 

     2.1  기어케이스 부식(1) 



SDN Company Ltd. 

사진1. 

사진2. 

사진3. 
<사진1.> 

<사진2.> <사진3.> 

<아노드 설치 개념도> 

 아노드 설치 방법 

     2.1  기어케이스 부식(2) 



SDN Company Ltd. 

<기어케이스> 

전압 측정 결과 

개선 이전 개선 이후 개선 후 3개월 

(m
ill

i-
v
o

lt
 )

 

<아노드(보트 장착용> 

<아노드(파워트림 장착용> 

모니터링 확인 결과 (이상없음) 
 
기어 케이스의 부식 보이지 않음 
 
리드선 손상 없음 
 
전압측정 결과 이상 없음 

 모니터링 결과 

     2.1  기어케이스 부식(3) 



SDN Company Ltd. 

 블록 부식 (냉각수 라인) 

 실린더 블록(냉각수 라인 부식) 

- 블럭내 아노드 메탈교환의 어려움(교환주기 1년 또는 200시간) 

- 아노드 메탈 미 교환으로 인한 냉각수 라인 부식 발생  

     2.2  블록 부식(1) 



SDN Company Ltd. 

연결 

연결 

 블록 부식 방지(아노드 연결-SDN 모니터중) 

 블록 부식 방지(아노드 연결- 모니터링중) 

- 블록의 접지 볼트와 스턴브라켓(파워트림 각센서) 연결 

- 파워트림 아노드와 브라켓(별도제작)의 아노드 연결 

 

     2.2  블록 부식(2) 



SDN Company Ltd. 

플라스틱 커버는 
변형이 안됨 

가스켓 본드를  
스페이서와 체인
커버위에 도포 

충분한 양을 스페이서 밑면에 도포 

*가스켓 본드를 바르기전 스페이서와 체인커버면의 유분기를 완전히 제거 해야함. 

*가스켓 본드 도포 후 일정시간이 흐른 뒤 시운전을 해야함(최소 15분정도) 

 115~150HP 서머스텟 커버 냉각수 누수 

     2.3  서머스텟 커버 냉각수 누수 



SDN Company Ltd. 

<파트 클리너> 

<파트클리너 사용 전(좌), 사용 후(우) > 

• 파트 클리너 

기존의 윤활방청제(WD)보다 유분기 제거가 뛰어남. 

엔진 금속 부품의 금속면(150체인커버면, 블럭또는 헤드면)이나 

전기계통 부품의 세척에 효능이  뛰어남 

분사면에 잔여물이 남지 않음 

 

 파트 클리너 사용 

     2.4  파트 클리너 사용(정비) 



SDN Company Ltd. 

<원인> 
로드 가이드 캡 마모로 인한 누유 

<개선> 
로드 가이드 캡 품질 변경 
 

◈ BF90~250HP 파워트림 로드 가이드 누유 문제   

56115-ZY9-013 GUIDE COMP., ROD 오일씰 빼고 O-Ring 사용 



SDN Company Ltd. 

대리점  혼다 엔진 개선 요청  SDN 답변 



감사합니다. 


