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서   론 
이 부록은 아래의 프레임번호 이후의 혼다 

BF115/130A 선외기의 주요 다른점을 설명하

고 있습니다. 

 

모델 프레임 넘버 

BZAL-4410912 과 그 이후 
BF75A 

BZAU-4410009 과 그 이후 

BBBL-4412658 과 그 이후 
BA90A 

BBBU-4110084 과 그 이후 

 

서비스 정보는 이 부록에 포함되지 않았으므

로 정비메뉴얼을 참고하시기 바랍니다. 

 

다음의 마크와 의미에 주의하십시오. 

 

경고 : 지시에 따르지 않는다면 다치거나 생

명에 위험이 올 수 있음을 강력히 나타냄.   

 

주의 : 지시에 따르지 않는다면 다치거나 장

비에 손상이 있을 수 있음을 나타냄. 

 

본 매뉴얼에 있는 모든 자료, 삽화, 방법 및

사양은 인쇄할 당시의 최근 자료를 기초로

하고 있습니다. 혼다사는 사전 고지 없이 본

내용을 변경할 수 있습니다. 본 매뉴얼의 어

떤 내용도 발행자의 사전 서면 동의 없이 사

용할 수 없습니다.   
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변경 내용                                          BF75A•BF90A          
 

 변경 후 변경 전 

후진  
베벨 기어 
(LD, XD
타입용) 

후진 베벨 기어 심 제거: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                  후진 베벨기어 심 

 
 
 

테이퍼 롤
러 베어링 

 
             피니온 기어 너트 
            123 N.m (12.5 kgf.m, 90 lbf.ft)
 
 
 
 
 

30 X 62 X 40 
                        테이퍼       

롤러 베어링  
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
피니온 기어 너트 

             90 N.m (10.0 kgf.m, 72 lbf.ft)
 
 
 
                      
 
                        30 X 62 X 21.25
                        테이퍼 
                        롤러 베어링 
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11. 프로펠러 / 기어케이스 / 익스텐션 케이스       BF75A•BF90A 
 

1. 수직축 / 베벨기어 
2. 심 선택 

3. 심 위치 
4. 백래시 조정 

1. 드라이브 축 / 베벨기어 
a. 분해 / 조립 
1) 프로펠러(P. 11-1정비메뉴얼)와 기어케이스(P. 11-2정비메뉴얼)를 분리하십시오. 
2) 워터펌프 / 쉬프트 로드(P. 11-4정비메뉴얼)를 분리하고 프로펠러 축 홀더 아세이를(P. 11-7정
비메뉴얼) 분리하십시오. 

3) 특수공구(P. 11-18정비메뉴얼)를 사용하여 64mm 잠금너트를 푸십시오. 
 
                                                      피니온 기어 너트 
 
 

 
                                                       30 X 62 X 40 테이퍼 롤러 베어링 
 
 
 
 
 
                                                       30 X 62 X 40 테이퍼 롤러 베어링 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

분해 / 조립 : 

P. 11-18 정비메뉴얼 

토크 : 123 N.m (12.5 kgf.m, 90 lbf.ft)

분해 / 조립 : P. 11-2 

- 먼지나 손상을 점검하십시오 

  필요시 외부 레이스를 함께 교환하

십시오. 

- 테이퍼 롤러 베어링에 기어오일을

바르십시오. 

분해 / 조립 : P. 11-2 

- 테이퍼 롤러 베어링에 기어오일을

바르십시오. 
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* 30 X 62 X 40 테이퍼 롤러 베어링 
분해 : 
1) 테이퍼 롤러 베어링(안쪽 레이스)에 유니버설 
베어링 풀러를 설치하고, 유니버설 베러링 풀
러를 바이스위에 고정 시키십시오.  

 
2) 플라스틱 망치를 사용하여 수직 축 끝부분을 
가볍게 두두려서 테이퍼 롤러 베어링을 분리
하십시오.  

 
참고 : 
바이스로 수직축을 잡지 마십시오. 수직축
의 끝 탭부분에 플라스틱 망치를 사용하십
시오. 

 
 
 
 
 
 

설치 : 
1) 수직축에 피니온기어를 설치하고 먼저 피니
온 기어 너트를 손으로 조이십시오. 

 
2) 테이퍼 롤러 베어링(내부 레이스)의 롤러 부
분과 안쪽부분에 기어오일을 바르십시오. 

 
2) 수직축에 피니온 기어 심, 테이퍼 롤러 베어
링 그리고 특수공구를 설치하십시오. 

 
공구 : 
드라이브 축 B                07964-MB00200 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
                    테이퍼 롤러 베어링 
                    (내부 레이스) 
 
플라스틱 망치  
 
 
 
 
 
 
                 

유니버설 베어링 풀러 
                  (시중 구매품) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       테이퍼 롤러 베어링(내부 레이스) 
 
 

수직 축 
 

                      
 
 
                        드라이브 축 B 
                        07964-MB00200 
 
 
 
 
                          테이퍼 롤러 
                          베어링(내부) 
 
 
 
 
 
 
 
 
               (안쪽과 롤러부분에  
                기어오일을 주입하시오.) 
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4) 그림과 같이 피니온 기어쪽이 위로 향하게 
수직축을 유압프레스에 설치하십시오. 

 
5) 유압프레스를 사용하여 수직축에서 테이퍼 
롤러 베어링을 분리하십시오. 

 
 참고 : 
* 테이퍼 롤러 베어링의 안쪽부분과 유압프
레스 테이블에 각각 특수공구의 끝이 확실
하게 설치되도록 하십시오. 
*  수직축 끝의 나사선(피니온 기어 너트
설치 부분)이 손상되지 않도록 주의하십시
오.  

 
공구 : 
드라이브 축 B                07964-MB00200 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
                 프레스 
                            피니온 기어   
                            너트 
수직축 
                            피니온 기어 
 
테이퍼 롤러                    피니온  
베어링(내부)                   기어 심   
 

 
                           베어링의 안쪽
                           과 프레스 테 
                           이블의 양쪽    
                           끝이 정확히 
                           맞아야 함 
 
 
 
드라이브 축 B 
07964-MB00200          유압 프레스 
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                                                      BF75A•BF90A  
 

2. 심 선택 
* 피니온 기어 심 
수직축에 설치되어 있는(P. 11-15 정비메뉴얼) 30 
X 62 X 40테이퍼 롤러 베어링(내부 레이스)을 분
리하십시오 
 
1) 수직축과 피니온 기어의 테이퍼 부분을 타월
과 깨끗한 솔벤트로 닦아주십시오. 

 
2) 수직축에 피니온 기어를 설치하고 피니온 기
어 너트를 규정토크로 조이십시오. 

 토크 : 103 N.m (10.5 kgf.m, 76 lbf.ft) 
- 수직축을 기어케이스에 설치하지 마십시오. 
- 수직축의 끝에 특수공구(수직축 홀더)를 설치
하고 피니온 기어 너트를 규정토크(P. 11-18 정
비메뉴얼)로 정확히 조이십시오. 

 
3) 특수공구의 번호가 있는쪽이 피니온 기어의 
반대쪽이 되도록 하고, 피니온 기어 너트쪽의 
공구에는 너트를 설치하지 마십시오. 
양쪽 공구를 피니온 기어쪽으로 누르며 손으
로 볼트를 조이십시오. 

- 특수공구의 피니온 기어쪽과 테이퍼 롤러 베
어링쪽을 혼동하지 마십시오. 

- 특수공구의 번호가 있는쪽의 반대쪽(측정면)이 
긁히거나 상처가 나지 않게 하십시오.  

- 공구를 이용해 너트를 조이지 마십시오. 
- 특수공구가 피니온 기어에 확실히 설치되어  
흔들림이 없어야 합니다. 
공구 : 게이지 아답터, 100mm   071PJ-ZY30100 
 
4), 그림과  같이 특수공구의 번호가 있는 쪽과 
피니온 기어의 반대쪽의 테이퍼 부분을 수직
축 돌출부의 양쪽에 공구를 설치하십시오.  

- 볼트를 공구대신 손으로 조이십시오. 
- 특수공구가 흔들림이 없어야 합니다. 

 
 
 피니온 기어 너트 
 
                            테이퍼 부분 
 
 
 
피니온 기어 
                 수직축 
 
 
 게이지 아답터                   피니온 
  100mm                        기어 쪽 
 
 
 
테이퍼 롤러 
베어링 쪽 

 
 
                   측정 면 
너트에 
설치 금지 
 
                                 공구 
피니온                           번호 면 
기어 너트 
           볼트             피니온 기어 
 
 

측졍 면 
 
    볼트 
 
                               공구 번호 
                               표시 면 
            수직 축 돌출 면                 
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5) 수직축을 수직(피니온기어를 위쪽으로)으로 
고정시키십시오. 

 
6) 그림과 같이 피니온 기어쪽의 아답터 게이지
에 깊이 게이지(시중 구매품)를 설치하십시오. 
수직축의 길이(길이 “D”)를 측정하고 기록하
십시오. 

 
공구 :  
게이지 아답터, 100mm        071PJ-ZY30100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
7) 30 X 62 X 40테이퍼 롤러 베어링의 내부 레이
스와 외부 레이스를 조립하십시오. 

 
8) 그림과 같이 외부 레이스에서 내부 레이스까
지의 높이를 측정하고, 그 측정값을 기록하십
시오. 

 
 
 
 
9) 30 X 62 X 40테이퍼 롤러 베어링의 외부 레이
스를 측정하고 그 측정값을 기록하십시오. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
  
 
                             
                             피니온 기어 
 
 
 
                
 
 
 깊이 게이지              게이지 아답터 
 (시중 구매품)             100 mm 
                          071PJ-ZY30100 
 
 

 
 

 
내부 레이스  

  
외부 레이스 
 

 
 
 
 
 
 
      외부 레이스 
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10) 8단계와 9단계에서 얻은 측정값을 사용하여 
다음의 계산식에 의해 내부 레이스와 외부 레
이스의 차이 값(길이 E)을 계산하시오. 

 
 계산식 : 베어링 높이 – 외부 레이스 높이  

= 차이 값(길이 E) 
 예 : 
외부 레이스 끝부터 내부 레이스 끝의 높이가 
40.1 mm (1.58 in)이고, 외부 레이스의 높이가 
34.9 mm (1.37 in)라면 : 
40.1 – 34.9 = 5.2 

 
따라서, 차이 값(길이 E)은 5.2 mm (0.20 in). 

 
11) 6 단계에서 얻은 수직축의 길이(길이 D)와 

10 단계에서 얻은 차이 값(길이 E)으로 다음계
산식에 의해 계산 값을 구하십시오. 

 
 계산식 :  
수직축의 길이(길이 D) + 차이 값(길이 E) 
- 147.45 = 계산 값 

 예 : 
수직 축 길이(길이 D)가 142.3 mm(5.60 in)이고, 
차이 값(길이 E)가 5.2 mm(0.20 in) 라면 : 
142.3 + 5.2 – 147.45 = 0.05 

  따라서, 계산 값은 0.05 mm(0.02 in)   
  
12) 기어케이스의 트림탭의 설치 부위의 인게이
지먼트 마크 와 계산 값을 참고로 심 선택 테
이블에서 가장 가까운 값의 두께인 심을 선택
하십시오.   

* 심 타입 테이블 
부품 이름 두께 
피니온 기어 심 A 0.10 mm (0.0039 in) 
피니온 기어 심 B 0.15 mm (0.0060 in) 
피니온 기어 심 C 0.30 mm (0.0118 in) 
피니온 기어 심 D 0.50 mm (0.0197 in) 

                             

                             
 
 
 
                
 
 
  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

  
기어 케이스 
 

 
 
인게이지먼트 
마크 
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z 피니온 기어 심 선택 테이블 

Unit : mm (in) 
계산 값  

0.41(0.016)~
0.35(0.014) 

0.35(0.014)~
0.30(0.012) 

0.30(0.012)~
0.25(0.010)

0.25(0.010)~
0.20(0.008)

0.20(0.008)~
0.15(0.006)

0.15(0.006)~
0.10(0.004) 

0.10(0.004)~
0.05(0.002)

F 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 0.60 (0.024) 0.65 (0.026)
E 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 0.60 (0.024)
D 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022)
C 0.20 (0.008) 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020)
B 0.15 (0.006) 0.20 (0.008) 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018)

기
어
케
이
스
의

 
인

게
이
지
먼
트

 마
크

 

A 0.10 (0.004) 0.15 (0.006) 0.20 (0.008) 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016)

 
Unit : mm (in) 

계산 값  
0.05(0.002) 

~      
0 (0.000) 

0 (0.000)   
~      

-0.05(-0.002) 

-0.05(-0.002) 
~      

-0.10(-0.004)

-0.10(-0.004) 
~      

-0.15(-0.006)

-0.15(-0.006) 
~      

-0.20(-0.008)

-0.20(-0.008) 
~      

-0.25(-0.010) 

-0.25(-0.010) 
~      

-0.30(-0.012)
F 0.70 (0.028) 0.75 (0.030) 0.80 (0.031) 0.85 (0.033) 0.90 (0.035) 0.95 (0.037) 1.00 (0.039)
E 0.65 (0.026) 0.70 (0.028) 0.75 (0.030) 0.80 (0.031) 0.85 (0.033) 0.90 (0.035) 0.95 (0.037)
D 0.60 (0.024) 0.65 (0.026) 0.70 (0.028) 0.75 (0.030) 0.80 (0.031) 0.85 (0.033) 0.90 (0.035)
C 0.55 (0.022) 0.60 (0.024) 0.65 (0.026) 0.70 (0.028) 0.75 (0.030) 0.80 (0.031) 0.85 (0.033)
B 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 0.60 (0.024) 0.65 (0.026) 0.70 (0.028) 0.75 (0.030) 0.80 (0.031)

기
어
케
이
스
의

 
인

게
이
지
먼
트

 마
크

 

A 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 0.60 (0.024) 0.65 (0.026) 0.70 (0.028) 0.75 (0.030)

 
z 심 선택 테이블 읽는 법 
 
기어케이스의 인게이지먼트 마크가 E이고 계산 값이 0.2 mm (0.008 in)이상 0.25 mm (0.01 in)미
만, 심 두께가 0.45 mm (0.018 in)일때. ( 아래의 예 1을 보십시오) 
계산 값이 0.15 mm (0.006 in)이상 0.20 mm (0.008 in)미만, 심 두께가 0.50 mm (0.020 in)일때. (아래
의 예 2을 보십시오) 
 

예 1 :                         Unit : mm (in)  예 2 :                       Unit : mm (in) 
계산 값 계산 값 

 0.25 mm (0.010 in) 미만  
0.20 mm (0.008 in) 이상 

 0.20 mm (0.008 in) 미만  
0.15 mm (0.006 in) 이상 

 F -----  F ----- 
 E 0.45 mm (0.018 in)  E 0.50 mm (0.020 in) 

 
* 심 조합 
심 두께 0.45 mm 를 사용하기 위해 심 타입 테이블을 참고로 기어심 B 와 기어심 C 또는 기어
심 A 3개와 기어심 B를 겹쳐 사용하십시오. 
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계산 값 

 0.20 (0.008) ~  

0.15 (0.006) 

0.15 (0.006) ~  

0.10 (0.004) 

0.10 (0.004) ~  

0.05 (0.002) 

0.05 (0.002) ~  

0 (0.000) 

1 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 0.60 (0.024) 

2 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 0.55 (0.022) 

3 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 0.50 (0.020) 

4 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 0.45 (0.018) 

5 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 0.40 (0.016) 

기
어
케
이
스
의
 인

게
이
지
먼
트
 마
크
 

6 0.20 (0.008) 0.25 (0.010) 0.30 (0.012) 0.35 (0.014) 

   
 
z 전진 베벨기어 심 

1) 신품 50 X 82 X 21.5테이퍼 베어링의 내부 레
이스와 외부 레이스를 조립하십시오. 

2) 그림과 같이 외부 레이스에서 내부 레이스까
지 베어링 높이(길이 F)를 측정하고, 기록하십
시오. 

3) 베어링 높이(길이 F)와 다음 계산식에 의해 
계산 값을 구하십시오. 

 
 계산식 :  
베어링 높이(길이 F) – 21.5 = 계산 값 

 예 : 
베어링 높이(길이 F)는 21.55 mm (0.848 in)일때,  
21.55 – 21.5 = 0.05 
따라서, 계산 값은 0.05 mm (0.002 in). 

 
4) 기어케이스의 트림탭의 설치 부위의 인게이
지먼트 마크 와 계산 값을 참고로 심 선택 테
이블에서 가장 가까운 값의 두께인 심을 선택
하십시오.   

 
* 심 타입 테이블 
부품 이름 두께 

전진 베벨기어 심 A 0.10 mm (0.0039 in) 
전진 베벨기어 심 B 0.15 mm (0.0060 in) 
전진 베벨기어 심 C 0.30 mm (0.0118 in) 
전진 베벨기어 심 D 0.50 mm (0.0197 in) 

                            
z 전진 베벨기어 심 선택 테이블 
 

 
                             
 
 
 
                
 
심 선택 테이블 보는 방법 : P. 11-7 참고 
 
 

 
 
 
      바깥쪽 레이스 

 
 
 
안쪽 레이스 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
  
인게이지먼트 
마크 

 
 

 
                    기어케이스 

                              
Unit : mm (in) 
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3. 심 위치 
 

30 X 62 X 40 테이퍼 롤러  
베어링 (내부 레이스) 

30 X 62 X 40 테이퍼 롤러  
베어링 (외부 레이스) 

                     
 

 
       피니온 기어 심 
       (선택 : P. 11-4) 
 
 
 
 
 
 

피니온 기어 
      
 
피니온 기어 너트 
103 Nm (10.5 kgf.m, 
76 lbf.ft) 
 
                                                                        50 X 82 X 21.5  

테이퍼 베어링 
                                                                        (내부 레이스) 
 
 
                                                                       전진 베벨기어 심 
                                                                선택: P. 11-8, 조정: P. 11-10 
                                 

후진 베벨기어   전진 베벨기어           50 X 82 X 21.5 테이퍼 베어링  
(외부 레이스) 

  
 
 
 
 

수직 축 
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4. 백래시 조정 
z 전진 베벨기어 백래시 

* 각 기어심을 조정한 후 백래시를 조정해야 합

니다.(P. 11-4 ~ 8) 
* 기어케이스에 임펠러 펌프를 제외한 부품을 
설치 하십시오.(P. 11-7과 15 정비메뉴얼) 

1) 그림과 같이 특수공구를 이용해 프로펠러 축
을 확실히 잡고 풀러볼트(특수공구)를 규정 
토크로 조이십시오. 

 토크 : 5 N.m (0.5kgf.m, 3.6 lbf.ft) 
수직축을 5 ~ 10바퀴 시계방향으로 돌리십시오. 
 공구 : 
 풀러 죠                     07SPC-ZW0010Z 
 풀러 볼트                   07SPC-ZW0011Z 
2) 그림과 같이 특수공구를 수직축에 설치하고 
다이얼 게이지를 바늘이 “1”자가 되도록 조절
하십시오. 

3) 수직축을 가볍게 좌. 우로 돌리고 다이얼 게
이지의 값을 기록하십시오. 

  같은 방법으로 4 곳의 지점(수직축을 90 도 회
전)에서 백래시를 측정하십시오. 
주의 : 수직축을 돌릴 때 프로펠러 축을 돌
리지 마시오. 

4) 다이얼 게이지의 변화값과 다음의 공식으로 
전진 베벨기어의 백래시를 얻으십시오. 

 공식 : 다이얼 게이지 변화값 X 0.8 = 백래시 
 예 : 
 다이얼 게이지 변화값이 0.3 mm (0.012 in)일때 : 
 0.3 X 0.8 = 0.24 
 따라서, 백래시는 0.24 mm (0.009 in)가 됩니다. 
표준값 0.10 ~ 0.28 mm (0.004 ~ 0.011 in) 

 백래시가 너무 크다면, 전진 베벨기어 심의 두 
께를 증가시키고 백래시를 다시 측정하십시오. 
 백래시가 너무 작다면, 전진 베벨기어 심의 두
께를 감소시키고 백래시를 다시 측정하십시오. 
 공구 : 
 수직축 인디케이터 어테치먼트 07SPK-ZW10100 
 백래시 인디케이터 공구       07SPKZW0030Z  
 

 
 
  
 
     풀러 죠                        
07SPC-ZW0010Z 
 
 
 
 풀러 볼트  
 07SPC-ZW0011Z  
 
 
 수직축 인디케이터 어테치먼트 
  07SPK-ZW10100 
                     백래시 인디케이터 
                     공구 07SPKZW0030Z 
 

 
 

 
 
  
 
 
 
    수직 축                               
               다이얼 게이지               
               (다이얼 게이지 바늘이 1 자

가 되도록 조정하십시오) 
                         
 
 

 
 
     
 
                                
                                
                             



 
 

 


